Precision TIG" 375

Ustiin Performans !

Precision TIG 375, "Square Wave" Kare Dalga

Teknolojisi'nde yeni bir standart yaratarak kullaniciya ytksek
performans kazandirir. Sahip oldugu Ustin 6zellikler ile
patentli Micro-Start ™ teknolojisini bir araya getiren Precision
TIG, sinifinin en genis kaynak akimi araligina sahip olan TIG
kaynak makinesidir. % 40 galigma veriminde 25 amper kadar
daha fazla gug ve Ustln bir kaynak bitis performansi sergiler.
Precision TIG 375, standart olarak pals ve gug faktoru
dizeltme 6zelligine sahip ekipmanlar ile donatiimistir.

Kaynak Yontemleri

Tanim

TIG kaynag, Ortiilii elektrod kaynag

Lincoln Avantajlari
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e DUsuk akimh (DC'de 2 amper, AC'de 5 amper)
kaynak baglangici icin patentli Micro-Start ™
teknolojisi.

¢ Hassas TIG kaynagi performansi igin yumusak,
kontrol edilebilir, odaklanmig ark.

¢ Kablo ve torg baglantilarinda kullanimi
kolaylastiracak tasarim.

e Torg sarf malzemeleri icin ¢ikarlabilir rafi olan ve
makine igine yerlestiriimis depolama bdlmesi.

e Gelismis pals kontrolu ile pals ve kaynak bitimi
sirasinda kullanilan yavas kaynak arki
sénumlenmesinin (Krater Dolgu) birbirleri ile olan
Ustlin senkronizasyonu.

e Standart guc faktért dizeltme kondansatérleri
yardimiyla, yiksek akimlarda kaynak yapilirken
elektrik tiketiminden tasarruf.

Basit ve kullanimi kolay kumandalar.
e Enerji verimi yuksek tasarim.

E6010 ve E7018 turu elektrodlarla kaynak yapabilme
olanag..

Verimi ylksek ve guvenilir ProCon® pompali, makina
gbvdesine entegre su sogutma Unitesi.

* Sase kablosu, pensesi ve elektrod tutucu icin ayri
cikis soketleri. OrtllU elektrod ile TIG kaynak
prosesleri arasinda hizli gegis yapma olanagi.

e Makineyi rahatlikla galisir hale getirmek icin kolay
erisilebilen baglanti panosu.

e Guvenilir, saglam polarite (kutup) degistirme
anahtari.

e Minimum cikis kontrolu ile kullanilacak minimum
akimin kaynaga baslamadan énce ayarlanabilmesi.

Teknik Ozellikler
. . Gerilim Akim / Voltaj Kaynak Akimi Boyutlar Agirhik
Uriin Adi UrinKodu  £a; /Frekans  Galisma Faktdrii Arahig YXxGxD (mm) (kg)
220-230V
380-400 V 375A/35V /% 40 DC:2-420A
Precision TIG 375 81K1834-1 415V AC:5-420A 787 x 559 x 660 230
1 Faz maks. OCV : 80V
50 / 60 Hz 350A/34V /%60
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Lincoln Avantajlari (devam)
e Kalin capl tungsten uglar kullanilirken bile kaynak
baslangicini kolay yapabilme olanagi.

e Kaynakginin, ayak pedali ile minimum ve
maksimum akimi rahatlikla kumanda etme olanagi.

e ihtiyag Duyuldugu Kadar Fan (FA.N. - Fan-as-
Needed), prensibi ile makine icindeki elektronik
parca ve ekipmanlar Gzerinde termal ¢evriminin en

On Panel Elemanlari

aza indiriimesi. Bu sayede kaynak yapiimadigi
zaman i¢ kirlenme en aza iner ve elektrik
tuketiminden tasarruf saglanir.

¢ Otomatik olarak devreye giren yardimci akim prizi.
Bu sayede su sogutma unitesini sadece ihtiyag

oldugu zaman calisir.

¢ 3 yil parca ve iscilik garantisi.
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MY PRECISION TIG 375
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10
saglar)

Guc anahtari

Polarite (kutup) anahtari

Kaynak modu anahtari

AC balans digmesi

Uzaktan kumanda akim ayar anahtari

Maksimum akim ayar digmesi
(Kaynak éncesi akim ayarlama olanagi

7) Minimum akim ayar digmesi ve gésterge
anahtar (Kaynak 6ncesi akim ayarlama
olanagi saglar ve ayni zamanda cikis
voltajini da gbsterir)

&2

Dijital gosterge

9) Kaynak sonrasi gaz akig suresi ayar

digmesi
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Termal koruma / kapanma lambasi
Uzaktan kontrol prizi (Gésterilmemistir)
Tetik anahtari (2/4 tetik)

Pals modu anahtari

Pals siklidi (Frekans) ayar digmesi
Zamana gore pals ylzdesi ayar digmesi
Pals alt akim ayar digmesi

Kaynak sonu akim ayar diigmesi (Krater)
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

Yakacikalti, Ankara Asfalti Uzeri, Yanyol,

Mermer Sokak, No :16

Tel : (0216) 377 30 90 - pbx

istanbul Bolge Satis Biirosu Ankara Bélge Satis Biirosu

Rauf Orbay Caddesi,
Evliya Celebi Mahallesi, No : 3/C
icmeler, Tuzla / ISTANBUL
Tel : (0216) 395 84 50 - 395 56 77
Faks : (0216) 395 84 02

Ostim Sanayii Sitesi
Ahi Evran Caddesi, No : 83
06370, Ostim / ANKARA
Tel : (0312) 385 13 73 - pbx
Faks : (0312) 354 02 84

Bursa Bolge Satis Temsilcisi (0532) 314 80 68

34876, Kartal / ISTANBUL
Faks : (0216) 377 00 00

izmir Bélge Satis Biirosu

Mersinli Mahallesi,1. Sanayii Sitesi
2822. Sokak, No : 25
35120, iZMIiR
Tel : (0232) 449 90 35 - 449 01 64
Faks : (0232) 449 01 65

Adana Boélge Satis Biirosu

Kizilay Caddesi, Karasoku Mahallesi
6. Sokak, Baykan ishani, No : 9/E
01010, ADANA
Tel : (0322) 359 59 67 - 359 60 45
Faks : (0322) 359 60 01
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