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Kaynak Yontemi / Welding Process

Ortiilii Elektrod Kaynag
"Yumusak Ark" - "Sert Ark"

Stick Electrode Welding (SMAW)
"Soft" and "Crisp" Arc Modes

Lift-TIG Kaynagt
Lift TIG "L?'ﬂ-T] il Weldlﬂg (T]WAW/)

vertec V145-S

@ﬂﬂ"“ -4
TEC V1455

STANDART AKSESUARLAR (8271701501)
STANDARD ACCESSORIES

3 metre uzunlugunda, ucuna elektrod pensesi
takilmig bir elektrod kablosu
3 m welding lead with electrode holder

2 metre uzunlugunda sase pensesi monte
edilmis bir sase kablosu
2 m earth lead and clamp

Kaynak maskesi, kaynak cekici ve tel firca
Welding Kit

@ iSTEGE BAGLI / OPTIONAL

Musluklu TIG Torcu (Tip 17 4M)
TIG Torch with Valve (Type 17 4M)
(82W04000624)

Rutil, bazik ve seliilozik ortiilii, 4.0 mm ¢apa
kadarki elektrodlarda miikemmel ark
karakteristigi saglar.

Elektrodun ig pargasina yapigmasint onleyen ve
sicrama riskini en diisiik seviyeye indiren akill
“Otomatik Ark Kuwveti” ozelligine sahiptir.

“Yumugak Ark” ve “Sert Ark” olmak iizere iki
farklt ortiilii elektrod kaynag ayari sayesinde
kaynakgtya kullanilan elektrod tiiriine gore
dogru ark dinamigi ile calisma olanagt
saglanmaktadir.

A - Yumugak Ark Ayars :

Arkta optimizasyon ve kararhilik saglayan otomatik
ark kuvvetinde kaynak akiminin tepe degeri daha
diigiiktiir. Bu ayar genellikle rutil ortiilii ve paslanmaz
celik elektrodlarda kullanili:

B - Sert Ark Ayaru :

Sert ark ayarinda daba derin (niifuziyetli) ve dar
alana odakl bir ark elde edilir. Bu nedenle olusan ark
dinamigi daba yiiksek ve hizhidw: Bu ayar ozellikle
bazik ve seliilozik ortiilii elektrodlarda kullanil:

Elektrodun kolay tutugmasini saglayan “Sicak-
Baslangic ; Hot-Start” 6zelligi ile donatilmigtur.

DG akimda tungsten kirlenmesi olmadan TIG
arki tutusturulmasina olanak saglayan "Lift-TIG"
ozelligine sahiptir.

Gerektiginde devreye girerek giiriiltii olusumunu
ve makine igerisine toz girme riskini azaltan
otomatik fan sistemi ile donatilmustur.

230 Volt, 1 fazli (16 A) nominal sebeke voltaji ile
caligir. Uzun besleme kablosu (en fazla 60
metreye kadar) ve jenerator uyumlulugu
sayesinde her yerde rahatlikla kullanilabilir.

Asirt yiiklemelere karsi termostatik koruma ile
donatimigtur.

Elektrodun kolay tutugabilmesini ve yiiksek
verim elde edilmesini saglayan en gelismis
yiiksek hizli invertor teknolojisi ile donatilmigtir.
Saglam ve darbelere kargi dayanikli bir gévdeye
sahiptir.

Ergonomik yapilt genis tutma koluna ve
ayarlanabilen ve istenildiginde sokiilebilen bir
tagima askisina sahiptir.

Kaynak maskesi, ciiruf kirma cekici ve tel firca
ile birlikte set halinde teslim edilmektedir.

IEC974-1 ve CE giivenlik standartlarini
karsilayacak sekilde tasarlanmustir.

iki (2) yil parga ve isgilik garantisi vardir.




TEKNIK OZELLIKLER
TECHNICAL PROPERTIES

Standart Ark Kuvveti
Standard Arc Force

Bir miktar sigramaya neden olan kararsiz ark

Elektrodun parca yiizeyindeki kaynak
banyosuna yapismasini engelleyen kaynak
akiminin tepe noktast degeri standart ark
kuwvetinde onceden elle ayarlanir. Tepe akimi
degerinin 6nceden sabitlenmesi ise sicramaya
ve kararsiz bir ark olusumuna neden olabilir.

Otomatik Ark Kuvveti
Auto Adaptive Arc Force Vl 4 5 'S

e

Sicrama riski tamamen azaltimg kararl ark

Otomatik ark kuvveti sayesinde ark gerilimi
kesintisiz olarak ayarlanir. Bu islem sirasinda
ark gerilimi degeri ile ark kuvvetinin optimum
degeri birbirleri ile uyumlu olur. Bunun
sonucunda elektrodun pargaya yapigma riski
olmadan ve sigrama meydana gelmeden ark
kararliligi konusunda optimizasyon

saglanir.

Uriin adi / Product name

Invertec V145-S

Uriin kodu / Ordering information 81K12009-1
Nominal sebeke voltaji / Standart voltage 230V; 50/60 Hz ; 1 ph
Sigorta / Fuse size 16 A

Kaynak akimi (40°C'da) / Welding current (@ 40°C)

145A (25.8V) (% 35)
105 A (24.2V) (% 100)

Acik devre voltaji / Open circuit voltage 75V (DC)
Kaynak akimi aralig1 / Welding current range 5-145A
Koruma sinifi / Protection class P23 ; H

Agirhik / Weight 5.9kg

Boyutlar (Y x G x D) / Dimensions (Hx Wx D) 288 x 158 x 392

Standart / Compliance

Kaynak arki kararlilik ve siireklilik agisindan
daha 6nce hic bu kadar iistiin bir seviyeye
ulagmadi. Lincoln Electric'in ortiilii elektrod
kaynag icin iiretilen invertorlii kaynak
makinelerine kazandirdig1 yeni standart
sayesinde Invertec V145-S kullanictya kiigiik
boyutlu bir kaynak makinesinden beklenenden
¢ok daha fazla 6zellik sunuyor.

Lincoln'iin benzersiz “Otomatik Ark Kuvveti”
ozelligi sayesinde V145-S, ark kararliligmi en
tist seviyeye ¢ikarmak, elektrodun is parcasina
yapismasini engellemek ve sigramayi en diisiik
seviyeye cekmek i¢in kaynak akimini hizli bir
sekilde degistirerek yeniden diizenler.

Invertec V145-S'in sahip oldugu bir diger essiz
ozellik ise ortiilii elektrod ile ark kaynag
yaparken “Yumugak” ve “Sert” kaynak arki
ayarlarindan birini se¢me olanagi saglamasidur.
Yumusak ark 6zellikle rutil ortiilii ve paslanmaz
celik elektrodlarla gerceklestirilen kaynak
uygulamalarinda ¢ok diizgiin yayilmis ve giizel
dikig gortintiisine sahip tamamen diiz kose
kaynaklarinin elde edilmesi icin gelistirilmistir.

EN60974-1 ; -10

Sert ark ayari ise ozellikle daha dinamik ark
ozellikleri ile calismayr gerektiren bazik ve
selitlozik ortiilii elektrodlarla gerceklestirilen
biitiin pozisyonlardaki kaynak uygulamalarinda
kaynakgiya ideal bir calisma sart: saglar.

Invertec V145-S kaynak makinesi sahip oldugu
“Lift-TIG” ozelligi ile TIG kaynagt yapma olanagi
da saglar. Bu ozellik sayesinde tungsten
kirlenmesi olmadan kaynak arkini tutusturmak
miimkiindiir. Makinenin sahip oldugu yiiksek
toleransl girig voltaji, Invertec V145-S'in uzun
besleme kablolariyla (en fazla 60 metre)
ve/veya jeneratorlerle birlikte kullaniimasina
olanak saglar.

Saglam ve darbelere kargi dayanikli polyester
bir govdeye sahip olan Invertec V145-S hafif
olmast ve kolay taginabilmesi sayesinde
ulagilmasi ¢ok zor ¢aligma ortamlarinda bile
givenle kullanilabilir. Invertec V145-S ayrica
ergonomik yapili genis tutma kolu ile
ayarlanabilen ve istenildiginde sokiilebilen bir
tagima askisina sahiptir.

Ortiilii elektrod (Yumugak Ark - Sert Ark) ve Lift-TIG kaynak modu segim anahtari

Stick electrode (Soft - Crisp) and
Lift-TIG welding mode selector switch
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Endikator lambasi (Led)

Indicator light

Kaynak akimt ayar diigmesi
Welding current adjustement knob
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